
När Mandelträden blommar 
 - fundera, diskutera och skriv
Ämne: Svenska, SVA, SFI
Årskurs: Gym, Vux,
Lektionstyp: reflektion och diskussion, skrivövning
Lektionsåtgång: 2-8

Boken finns i två nivåer, den här lektionen är gjord för nivå 2,  
men kan förstås även användas för När mandelträden 
blommar - nivå 1.

Bokens handling
Leila ska gifta sig med sin pojkvän Jonas. Det är en stor 
händelse för hennes pappa Hassan. Han kommer från 
Iran och nu börjar han planera ett stort persiskt bröllop!

Men Jonas och Leila lyssnar inte på hans goda råd. Och 
Jonas mamma Marianne vill ordna ett typiskt svenskt 
bröllop istället. Hassan blir rasande, och Marianne är 
lika arg. Går det att ordna ett bröllop som passar alla?

Frågor att fundera runt
Här följer frågor till bokens kapitel. Frågorna är sådana 
som ni kan fundera mycket runt. Diskutera frågorna i 
klassen eller i mindre grupper. Skriv svaren om ni vill.

Hassans längtan
•	 Vad får du veta om Hassan i första kapitlet?
•	 Vad får du veta om Noor i första kapitlet?
•	 Vad tror du menas med uttrycket ”ett paradis på jorden”?
•	 Varför heter kapitlet ”Hassans längtan”, tror du?

MTM:s skolwebb
mtm.se/skola

 Det här lektionsupplägget är gjort av Emma Frey-Skött. 
Emma arbetade under många år som grundskollärare. 
Nu för tiden skriver hon läromedel och lättlästa barn- och ungdomsböcker.



Drömmen om Iran
•	 Vad är det som Hassan drömmer om?
•	 Vem är Yasmine?
•	 Har du någon dröm som du brukar drömma? Berätta.

Leilas hemlighet
•	 Vad är det som Leila och Jonas berättar?
•	 Varför blir Hassan upprörd när han hör detta?
•	 Varför blir Leila arg på Hassan?
•	 Vem tycker du har rätt? Hassan eller Leila? Förklara hur du tänker.
•	 Vad menar Noor när hon säger ”Det där gick ju bra.” till Hassan?

Bröllopet planeras
•	 Hur känner sig Jonas föräldrar inför bröllopet?
•	 Vad tycker Hassan och Noor om Jonas föräldrar?
•	 Vilken händelse tycker du är viktigast i det här kapitlet? Förklara

Spettekaka eller baklava?
•	 Varför heter kapitlet ”Spettekaka eller baklava”, tror du?
•	 Vad menar Lennart när han säger ”Och nu gör Marianne precis samma misstag.”, till 

Noor?
•	 Noor säger att det ibland är som att ”prata med en vägg” när hon ska prata med Hassan. 

Vad menar hon med det, tror du?
•	 Vilken händelse tycker du är viktigast i det här kapitlet? Förklara

Den kvinnan är galen
•	 Varför kommer Leila inrusande i lägenheten och är arg?
•	 Leila tycker att Hassan och Marianne är precis lika dana. Varför?
•	 Varför vill inte Leila ha ett persiskt bröllop?
•	 Varför vill Hassan att Leila ska ha ett persiskt bröllop?
•	 Hur verkar Hassan och Leila ha det tillsammans?

Falska minnen
•	 På vilket sätt skiljer sig Hassans och Yasmines minnen åt?
•	 Varför heter kapitlet ”Falska minnen”?
•	 Vad betyder dina minnen för dig? Berätta.
•	 Vad menar Noor när hon säger ”Dina minnen är dina minnen. Dem kan ingen ta ifrån 

dig”, till Hassan?
•	 Varför kan två personer som varit med om samma händelse minnas helt olika, tror du?

Beros på besök
•	 Beskriv Beros. Hur verkar han vara som person?
•	 Vem är Mike?
•	 Hassan tänker att han inte känner sin son så bra längre. Varför?
•	 Vilken händelse tycker du är viktigast i det här kapitlet? Förklara
•	 Varför sitter Hassan uppe och grubblar den natten?



Bäst och billigast
•	 Varför köper Hassan en kamera?
•	 Varför vill han inte köpa en kamera på nätet?
•	 Varför heter kapitlet ”Bäst och billigast”?
•	 Vad tror du menas med att kameran blir Hassans ”bästa vän”? Förklara.

Dukat för fest
•	 Varför går det inte bra när Hassan och Marianne ska duka till bröllopsfesten?
•	 Varför sitter de båda och surar, trots att det blir så fint på bordet och i lokalen?

Bröllop under blå himmel
•	 Varför tänker Hassan låta bli att bråka med Marianne på bröllopsdagen?
•	 Hassan får reda på något som gäller Beros. Vad?
•	 Hur reagerar Hassan på detta?
•	 Vad gör man om man ”sprider dålig stämning”? Förklara.
•	 Vilken händelse tycker du är viktigast i det här kapitlet? Förklara

Något för alla smaker
•	 Varför börjar Marianne gråta när det är dags att duka fram maten?
•	 Vad tycker gästerna om maten?
•	 Varför bestämmer sig Hassan för att prata med Marianne?
•	 På vilket sätt löser Hassan och Marianne sin konflikt?
•	 På vilka sätt är Hassan och Marianne lika varandra? Ge exempel.

Hassans nya vän
•	 Vilken händelse tycker du är viktigast i det här kapitlet? Förklara.
•	 Varför heter boken ”När mandelträden blommar”, tror du?



Fundera vidare 
Här kommer några frågor att fundera vidare runt. Börja med att fundera själv.
Sedan kan du prata med en kamrat. 

•	 Hur tror du det kommer att gå för Hassans och Mariannes vänskap?
•	 På vilket sätt växer Hassan som person under bokens gång?
•	 Vad kommer du att minnas från boken? Varför?
•	 Finns det något i boken du tycker var konstigt? Varför?

Skrivuppgift
Vilka  av de här beskrivningarna tycker du passar till bokens handling? Du kan välja flera av 
alternativen. Skriv och förklara dina val.

Kärlek
Drömmar
Minnen
Att växa som människa
Sorg
Glädje
Ilska
Ovänskap
Vänskap
Familj
Relation till sina barn
Att gå på bröllop
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Papiirs: 90.0 * 64.0 cm  - Apmeshana: Perfecting
Plate Control Strip
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